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1+2 Elektrischer Hand-Rohrbieger
3 Akku-Hand-Rohrbieger
4 Hand-Rohrbieger

Betriebsanleitung — Vor Inbetriebnahme lesen!
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1+2 Elektricka ruéna ohybacka

3 Akumulatorova ruéna ohybacka
4  Ruéna ohybacka rurok

Navod na pouiitie — Precitajte pred uvedenim do prevadzky!

eng

1+2 Electric hand pipe bender
3 Battery hand pipe bender
4 Hand pipe bender

Operating Instructions — Read before commissioning!

hun 142 Villamos kézi csé hajlité

3 Akkumulatoros kézi csé hajlito
4 Kézicsé hajlitd
Uzemeltetési leiras — Hasznalat elétt olvassa el!

fra

1+2 Cintreuse a main électrique

3 Cintreuse sur accu

4 Cintreuse a main

Instructions d’emploi — A lire avant la mise en service!

hrv/ 142 Elektriéni ruéni savijac cijevi

scg 3

Rucni savijac cijevi s akumulatorom
4  Rucni savijac cijevi
Upute za uporabu — Progitajte prije uporabe uredaja!

ita 1+2 Curvatubi elettrico portatile slv 1+2 Elektri€ni ro¢ni upogibalec
3 Curvatubi manuale a batteria 3 Rocni upogibalec z akumulatorjem
4  Curvatubi portatile 4 Rocni upogibalec
Istruzioni d’'uso — Leggere prima della messa in servizio! Navodilo za uporabo — Berite pred uporabo!
spa 1+2 Curvatubos manual eléctrico ron 1+2 Masina de indoit tevi electrica
3 Curvatubos manual por acumulador 3 Masina de indoit tevi cu acumulator
4  Curvatubos manual 4  Masina de indoit tevi portabila
Manual de instrucciones — jLeer antes de la utilizacion! Instructiuni de utilizare — Cititi-le inainte de utilizare!
nid 1+2 Elektrische hand-pijpenbuiger rus 1+2 dnekTpuyeckui py4yHon Tpyoorno
3 Accu-handpijpenbuiger 3 AKKyMynsTOpHbIN py4HOI Tpy6Ornod
4  Hand-pijpenbuiger 4  Pyy4Hon Tpyborn6
Gebruiksaanwijzing — Voor ingebruikname lezen! VIHCTPYKLWASI 110 3KCTITTyaTaLIMM — O3HakowTos nepef BBOOM 8 GKCTTyaTaLuA!
swe 1+2 Elektrisk handrorbockare grc 1+2 HAekTpIkOG KOUupUTTadopOg XepioU
3 Portabel rorbockare med batteri 3 Emavagoptiojevog KouppTradopog Xepiou
4 Handrorbockare 4  Kouputadopog xepiol
Bruksanvisning — Lés noga igenom fére anvéndning! Odnyieg Aeiroupyiag — aapcore 1ig mpiv amié m Béon oe Aemoupyiat!
nor 1+2 Elektrisk manuell rerboyer tur 1+2 El tipi elektrikli boru biikme tertibati
3 Batteri-hand-rerbgyer 3 El tipi akiilii boru biikme tertibati
4  Manuell rerbayer 4  El tipi boru bitkme tertibat
Bruksanvisning — M leses for idriftsettelse! Kullanma Talimati - Galistrmadan énce okuyun!
dan 1+2 Elektrisk handrgrbukker bul 1+2 EnekTp. pbyHa npeca 3a orbBaHe Ha TPLOM
3 Akku-handrgrbukker 3 AkymynatopHa pbyHa orbBayka Ha TpLGH
4 Handregrbukker 4  PubyHa npeca 3a orbBaHe Ha TPL6M
Betjeningsvejledning — Leeses fer ibrugtagning! PBKOBOACTBO 3a eXCNoaTaLmst — fla ce mpouere npeay nyckare B AeiicTave!
fin 1+2 Sahkokayttoinen kasinputkitaivutin |lit 1+2 Elektrinis rankinis vamzdziy lenkimo jrankis
3 Akkukéyttoinen kasinputkitaivutin 3 Akumuliatorinis vamzdziy lenkimo jrankis
4  Kasinputkitaivutin 4  Rankinis vamzdziy lenkimo jrankis
Kayttoohje — Lue ennen kayttéonottoal Naudojimo instrukcija — Pries darbo pradia bitina perskaitytil
por 1+2 Curvatubos manual eléctrico lav. 1+2 Elektriskais caurulu liecéjs
3 Curvatubos manual com acumulador 3  Akumulatoru caurulu liecéjs
4  Curvatubos manual 4 Manualais caurulu liecéjs
Manual de instrugc”)es — Leia antes da colocagéo em servigo! LietoSanas instrukcija — Pirms ekspluatacijas uzsaksanas jaizlasal
pol 1+2 Elektryczna reczna gigtarka do rur | est 1+2 Elektriline torupainutaja
3 Akumulatorowa reczna gietarka do rur 3 Akuga kasi-torupainutaja
4 Reczna gietarka do rur 4 Kasi-torupainutaja
Instrukcja obstugi — Przeczytaé przed uzyciem! Kasutusjuhend — Lugeda enne tle asumist!
ces 1+2 Elektricka ruéni ohybacka trubek

3 Akumulatorova ru¢ni ohybacka
4  Ruéni ohybacka trubek

Navod k pouziti — Ctste pred uvedenim do provozu!
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REMS Akku-Curvo
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REMS Curvo / REMS Curvo 50 / REMS Akku-Curvo

Fig. 2

Curvo / Akku-Curvo

mm Rmm Xmm

10 R 40
12 R 45
14 R 50
15 R 55
16 R 60
17 R 56
18 R 70
20 R 75
22 R 77
22 R 88
24 R 75
25 R 98
26 R 98
28 R 102
28 R 114
30 R 98
32 R 98
32 R 114
35 R 140
40 R 140
3/g” R 43
112" R 52
5/g” R 63
3/4” R 75
7Ig” R 98
1” R 101
11/8” R 115
11/4” R 133
13/8” R 140
Curvo 50

35 R 100
42 R 140
1” R 100

11/4 R 140

45
49
53
56
62
60
75
80
81
91
85
103
108
108
120
105
110
121
150
148
48
60
70
82
107
112
117
145
150

105
155
105
150




bul REMS Curvo / REMS Curvo 50 / REMS Akku-Curvo bul
®urypa 1-2 MOXe Aa Aosede [0 3Mononyku. Hukora He WwyHTMpanTe UMmyncHNS
1 OrbBaLy cerMeHT 9 [pwxka Ha MoTopa npeKkbCBay.
2 [paBobrbeH wWwun 10 3agBuXBaLL MEXaHWU3bM d) Mpean pa BKNOYMTE eNEKTPUYECKUA Ypen, OTCTPaHEeTe BCUUKM
3 Tb3raLy enemeHT 11 Onopa 35-50 MHCTPYMEHTH 3a HAaCTPOWKA UMK rae4Hm Kno4ose. EauH MHCTpymMeHT
4 OI'IOPEH 6onT 12 anIC'be,ClVIHVITeJ'I 35-50 UK KoM, KOUTO ce HamMmupa BbB BbPTALL ce [eTann Ha ypena, Mmoxe fa
5 I8 chukcmpalLL OTBOp 13 Onopa 10-40 A0Befe A0 HapaHsaBaHWs. Hukora He nocTassiiTe IPBLCTUTE CY BbB BbPTALLM
6 [leceH chukcypall, 0TBOp 14 Tpucwegunnten 10-40 ce (Ll”PKyﬂ”PaU-MZ AeTaiinv Ha ypefa.
7 Pesepc 15 Onopa - onHa e) He ce HaguensBaiiTe. [orpukeTe ce aa3aemeTe cTabunHo nonoxexne
8 Tpeskniousaten 3a 16 3akmiodBaL LT 1 [a 3anasuTe paBHOBECHe Npe3 LANoTo Bpeme. 10 To3M HaumH Lue

MHOIOKPaTHO-MOBTOPHO 17 Akymynatop
KpaTKOBPEMEHHO BKMOYBaHe 18 bBbp303apsaHO yCTPOCTBO

O6wwm yka3aHuA 3a 6e3onacHocT

BHUMAHME! Tpsibea ga ce npoyeTaT BCUYKM YkadaHusl. HecnassaHeTo Ha
MOCOYEHUTE NO-OMy YkasaHus MOXe Aa A0BeE 10 TOKOB yaap, noxap n/nmm
[a Npeam3BrKa TEXKW HapaHsBaHWS. M3non3BaHOTO B TekcTa MOHSATUE
LENEKTPUYECKM Ypes'”, ce 0THACS A0 3axXpaHBaH OT Mpexara enekTpuyeckm
VHCTPYMEHTM (C kaben), enekTpuyeckn nHCTpyMeHTH ¢ 6atepun (6e3 kaben),
MaLUMHW W ENEKTPUYECKM Ypenu. M3non3Baiite enexkTpuieckns ypes camo
Mo npenHasHaveHve U creasaiki oblwmTe ykasaHus 3a BesonacHocT U
npefoTBpaTsBaHe Ha 3MomnosyKu.

CBbXPAHABANTE HACTOALLMTE YKASAHUSA HA CUMYPHO MACTO.

A) Pa6oTHo msAcTO

a) NopabpxaiiTe paboOTHOTO CY MSICTO YMCTO U NOAPeAEHO. Be3nopsabKkbT
1 HEe[OCTaTBbYHOTO OCBETIIEHWE Ha pabOTHOTO MSICTO MOraT fa foBefat
[0 3110MOITYKM.

b) He paGoteTe ¢ enekTpuyeckus ypea BLB B3pMBOONacHa cpeaa, T.e.
B GNMU30CT A0 NecHo3ananuMu TeYHOCTM, ra3oBe WIKM NpaxoBe.
EnekTpnyeckute ypeam npoussexaar UCkpu, KOMTO MoraT Aa 3ananst
npaxa unu u3napeHusTa.

c) Mo Bpeme Ha paGoTa c eneKTpU4eckus ypes ApbxKTe feuara u apyru
nuvuaHa 6esonacHo pascTosiHue. [py pasceiiBaHe MOXeTe fa 3aryoute
KOHTPON BbPXY Ypeaa.

B) Enektpuyecka 6esonacHocT

a) LWencensT Ha enekTpuyeckna ypen TpAabBa Aa nacsa fobpe Ha
KoHTakTa. LlencentT He TpsioBa Aa ce U3MEHS MO HUKAKbB HauyH.
He u3nonsBanTe aganTupaliy Wencenu cbe 3aHyneHuTe enek-
Tpuyecku ypeaum. HenpoMeHeHuTe LLENCeny 1 NoaxXoasLUMTE KOHTaKTU
OrpaHu14aBat pucka OT TOKOB yaap. AKO eNeKTpUYECKUSIT ypes e cHabaeH
ChC 3aLLWTEH NMPOBOAHYK, TOV MOXE Aa Ce BKITH04YBA CaMO B KOHTAKTW CbC
3a3eMsBaLLa KOHTaKTHa cucTeMa (Luyko). Ha cTpouTtenHarta nnowazka,
BbB BMaXHa cpefa, Ha OTKPWUTO unu npu nopobHun obeTosTencTea,
BKIIOYBAITE eNeKTPUYECKVs yper KbM Mpexara camo Ype3 npeanaseH
npekbcBay ¢ yTeueH Tok 30mA (FI-npekbeBay).

b) U36sirBaiiTe TeNeCHMsI KOHTAKT CbC 3a3eMeHN NOBbLPXHOCTU, KaTo
Tp6K, pagnaTopu, neYkn v xnagaunHuum. CbLLecTyBa MOBULIEH PUCK
OT TOKOB yAap, KoraTto TAnoTo Bu e 3azemeHo.

c) Npepna3saiite ypeaa ot AbXA W Bnara. [poHUKBAHETO Ha Boaa B
ENEeKTPUYECKUS Ypeq YBENNYaBa prcka OT TOKOB yaap.

d) He u3nonagaiite kabena 3a Apyru Lienu, Hanp. Aa npeHacste ypeaa,
[a ro okauysare, Aia M3AbPNBaTe Liencena oT KoHTakTa. [ipbxTe
kabena ganey oT TONNMHa, Macna, ocTpyu pLOoBe UK NOABWKHUTE
AeTannu Ha ypepa. HapaHeHute unu 3annetenu kabenu yenuyasart
prcka OT TOKOB yaap.

e) Korato pabotuTe ¢ enekTpu4ecku ypea Ha OTKPUTO, U3MON3BanTe
caMo yabinKaBalLy kKabenu, KOUTo ChLO ca 0A00peHH 3a paboTta Ha
oTKpUTO. /13non3saHeTo Ha 0goOpeH 3a ynotpeba Ha OTKPUTO YAabIhKaBaLLl
kaben, orpaHu4aBa pucka OT TOKOB yaap.

C) BezonacHocT Ha nuuarta

a) Bbaete BHMMaTenHu, crnepeTe ToBa, KOETO NPaBUTe, M MOAXOXAANTE
pa3ymMHO KbM paboTaTta ¢ enekTpuyecku ypeau. He usnonspainre
€NneKTPUYECKUsA ypea, ako CTe YMOPEHU UIU Noj BRUSHWE Ha
HapKOTULM, anKOXOJ MU MeAUKaMEHTU. EVH MOMEHT Ha HEBHVIMaHNE
Mo BpemMe Ha eKkcnnoatauus Ha enekTpuyeckns ypea Moxe fa ooseae
[0 CEPUO3HN HapaHSIBaHUS.

b) Hocete 3awuTHO 06nekno n BUHaru npeanasHu ouuna. HoceHeto Ha
3alumMTHO 06MeKIo, KaTo Macka 3a npax, 00yBKW, KOUTO He Ce XITb3rar,
Kacka unu cryLuanku, crnopez Buaa v npuioxeHUETO Ha enekTpUYeckns
ypeq, orpaHnyaBa pucka oT TOKOB yaap.

c) N3bAreanTe HeBONMHOTO NycKaHe B eKkcnroaTauus Ha ypeaa. lNpean
[Aa nocTaBuTe LUencena B KOHTaKTa, ce yBepeTe, Ye NPeKbCBaYbLT €
B NO3ULMA ,,u3KnoYeH". Korato npu npeHacsHe Ha ypeaa, npbeTbT By
€ Ha NpeKbCBaya Unn CBbp3BaTe BKMOYEHUS YPen KbM Mpexara, Tosa

MOXeTe [ja KOHTponuMpare ypeaa no-4obpe B Heo4akBaHM CUTYaLMN.

f) Hocete nogxopswo 3a uenta obnekno. He HoceTe WMpPOKK apexu
unu 6uxkyTa. [IpbKTe KocaTa, 06NeKnoTo U pbKaBULUTE CU Aaneye
OT NoABWXHUTE AeTannu. Xnabasute gpexu, buxyTata unu gbnrte
KOCY MoraT [1a ce 3axBaHaT OT NOABVIKHUTE AeTalnn.

g) KoratoHaypepaamorat ja ce MOHTUPAT NpaxocMyKayka unv ynaesiio
YCTPOWCTBO, yBEPETE Ce, Ye Te Ca CBbP3aHU 1 Ce U3MOoN3BaT NPaBUITHO.
Ynotpebata Ha Te3n CbopbXEHWS OrpaHMyaBa pycka, MOPOAEH OT npaxa.

h) MpepocTaBAnTe enekTpuyeckusi ypen camo Ha obyyeHu 3a LenTta
nuua. Mnagexwvte morat aa paboTsT C enekTpudeckust ypea, Camo ako
ca Ha Bb3pacT Hap 16 rogunHu, KOeTo € HeobXoaMMO 3a 3aBbpLUBaHE Ha
06pa3oBaHNETO 1M, 1 CaMO MOA KOHTPOIA Ha CneLyanicr.

D) CrapaTtenHo 6opaBeHe ¢ eneKTpu4eckus ypes

a) He npetoBapBaiite ypega. M3nonseante yped, CboTBETCTBALY Ha
pab6orata Bu. C nogxoasiums enektpudecky ypes Le pabotute no-gobpe
1 no-6e3onacHo Npu Noco4YeHaTa MOLLHOCT.

b) He u3non3sBaiiTe eneKkTpuyecku ypea, YNAToO NpeKbCBay e NoBpeAeH.
EnvH enexTpryecku ypes, KOATO BEHE HE MOXE 1A CE BKITHOUY UV U3KITHOYM,
€ ornaceH v Tpsibea aa ce peMoHTUpa.

c) Npeau ga npepgnpuemeTe HacTPOMKM NO ypeda, Aa CMeHsTe
NPUHaANEXHOCTUTE UMK Ja OCTaBUTE ypeda HacTpaHa, usBageTe
Luencena oT KOHTaKTa. Ta3u NpejoxpaHnTerHa Msipka npefoTeparsisa
HEBOITHOTO CTapTVpaHe Ha ypeaa.

d) CbxpaHsiBaliTe eneKTpUYeCcK1Te ypeam, KOUTo He M3Non3Bare, U3BbH
obcera Ha geua. He no3sonsBanTte ypena aa ce U3non3ea oT nuua,
KOUTO He ca 3amo3HaTy C Hero WNM He ca MpPoYeny HacTosiluTe
yKasaHusi. EnexktpuyeckuTe ypenm ca onacHu, korato ce M3ronasat ot
HeoByyeHn nuua.

e) Mpuxete ce Aobpe 3a enekTpuyeckus ypea. Kontponupairte ganu
noABWXHWUTE JeTalnum Ha ypeda yHKUMOHMpaT 6e3ynpeyHo u He
3askAaT, 4anu AeTalnuTe ca CUYYNeHU UNKM HapaHeHU Taka, ye
¢hyHKLMOHMpPaHEeTO Ha eneKTPUYeCcKUs ypen ce 3aTpyaHsBa. Mpeam
[a usnonsearte ypeaa, ocTaBeTe NoBpefAeHUTe AeTannu aa 6baar
PEMOHTMpaHU OT KBanUdULMpaH NepcoHan UM ot oTopu3upaH
cepBu3Ha REMS. MHoro 3rononykm ca npu4nHeHm 0T NOLLIO NOAAbpKaHN
ENEKTPUYECKN UHCTPYMEHTH.

f) NopabpxanTe pexewmTe MHCTPYMEHTU OCTPU U YUCTHU. [PIKIMBO
NOALBbPXKAHWTE PEXELLM MHCTPYMEHTU C HATOYEHW OCTPUETA 3askaaT no-
PSAKO U Ce ynpaBnsiBaT JIECHO.

g) O6e3onacete obpaboTBaemus getann. VsnonseaiiTe 3aTeratenHu
YCTPOVICTBa UNn MeHreMe, 3a 1a 3akpenute AeTaina. To3n HauvH e no-
6e3onaceH, OTKOMKOTO [a ro AbpXUTE C pbka, a OCBEH TOBa UMaTe Ha
pasnornoXeHvie 1 ABETe CU pblie 3a paboTa ¢ ypeaa.

h) U3nonsBaliTe enekTpuyeckuTe ypeau, NpUHaAnexHoCTH, ypeau 3a
BrpaxpaaHe U T.H. CbINIaCHO HACTOSALLMTE YKa3aHUS M KaKTO € TOCOYEHO
B MHCTPYKLMUTE Ha CbOTBeTHUTE ypeau. OcBeH ToBa B3eMeTe NoA
BHUMaHMe CbLLUO YCNOBUATA Ha paboTa 1 AediHOCTTa, KoATO TpsioBa
ha ce U3BbLPLWK. V3non3BaHeTo Ha enekTpu4ecku ypeau He no
npefHasHavyeHne Moxe Aa [oBede [0 onacHu cuTyauuu. Besiko
Co6CTBEHOPBYHO M3MEHEHME Ha eNnekTpUYecKuTe ypeam e 3abpaHeHo ot
CboOpaXeHnst 3a CUrypHOCT.

E) CrapatenHo 6opaBeHe ¢ ypeau ¢ 6atepun

a) MNpeamn pa nocraBuTe GaTepusTa ce yBepeTe, Ye eneKTPUYECKUAT
ypea e u3kntoueH. [ocTaBsAHETO Ha BGaTepust B eNeKTpUYecky ypes, KoTo
€ BKJTt0YEH, MOXe Aa JOBeAe A0 3M0MOsTyKu.

b) 3apexpaliTe 6aTepunTe camo B 3apsAHM YCTPOWUCTBA, NPenopbyaHu
OT npousBoauTens. AKO 3apsiHOTO YCTPOWNCTBO, NPeAHa3HaueHo 3a
3apexnaaHe Ha onpegeneH Bug 6atepuu, ce u3nonasa c apyru 6atepuu,
CbLLECTBYBA OMACHOCT OT NOXap.

c) B enekTpuyeckus ypea noctaBsanTe caMo npeaHa3HaveHUTe 3a Hero
6atepuu. YnotpebaraHa apyrv 6atepum Moxe Aa 4oBeAe 10 HapaHsiBaHWS
11 OMacHOCT OT NoXap.

d) OpbxTe 6aTepunTe, KOUTO HE U3MON3BaTe, Aarey OT Knamepu, MOHETH,
KNno4YoBe, NMMPOHU, BUHTOBE UMK APYrv Manku MeTanHu npeameTy,
KOWTO MOraT Aa NpeAu3BUKaT KbCO CheAMHEHWUE MeX Y KOHTaKTUTe.



bul
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EHO KbCO CbeaVHEHVE MEXAY KOHTAKTUTe Ha baTepusiTa MoXe Aa A0Beae
[0 HapaHsIBaHUS UK NoXxap.

e) MpuHenpaBunHaynoTpeba TeYHOCTTa B GaTepusita MOXe Aja u3reye.
U3bsreaiiTe KoHTakTa ¢ Hesl. [pu criyyaeH KOHTAKT U3NNaKHeTe C
Bopa. Ako Te4yHoCTTanonapgHe B ounte Bu, BegHara ce koHcynTupainre
¢ nekap. Te4yHocTTa, M3Tekna ot HGatepusita, Moxe [a NpeausBuka
pasgpasBaHe Ha Koxara Unn 13rapsiHus.

f) MpuTtemneparypaHa6atepusiTa/3apsAHOTO YCTPONCTBO UMM OKOMNHaTa
cpepa s 5°C/40°F unn240°C/105°F, 6aTepusita/3apsigHOTO YCTPOICTBO
He 6uBa aa ce u3nonsea.

g) He naxenbpnsiite 6atepunte ¢ 06MKHOBEHUTE OUTOBM OTNAABLLM, A
rv npeganTe Ha otopusupaH cepeua REMS unu npusHara cnyx6a
3a cb6UpaHe Ha oTNagbLU.

F) CepBus

a) Ocraesiite Bawuums ypen 3a peMOHT caMo npu KBanudpmumpaH nepcoHan
1 NpY U3Non3BaHe Ha OPUrMHaNHN pe3epBHU YacTu. 10 TO3M HauWH
ce rapaHTupa, Yye Be3onacHOCTTa Ha ypeaa Lue ce 3anasu.

b) Cnepgaiite ykasaHusTa 3a nogApLKKa M NOAMSAHA Ha ypeauTe.

c) KoHnTponupaiite peqoBHO NpOBOAHULMUTE Ha eNEKTPUYECKUs ypes
MNpu1NoBpeAarv ocTaBeTe 3a nogMsaHa oT KBanmuumpaH nepcoHan
unu otopusmpaH cepBu3 Ha REMS. KoHTponupaiite pegoBHO
yAbKaBawmTe kKabenu v rm NogMeHsNTe, ako ca HapaHeHM!.

1. TexHMYecKkn AaHHU
1.1. PaboTeH guanasoH

lNo Bpeme Ha CTyAeHOTO OrbBaHe He TpsibBa fa ce nosyyaeart MyKHATUHM
U BbIHW. TpbOM ¢ AMaMETPU M Ka4eCTBO Ha MaTepurana, KoUTo He rapaHTUpaT
TOBa, He Ca NOAXOAsLUYM 3a OrbBaHe ¢ nomoLTa Ha npecata REMS Curvo,
REMS Curvo 50 n REMS Akku-Curvo.

REMS Curvo

® TBbpau, NONYTBLPAN ,MEKN MEAHW TPBOM, CLLO THHKOCTEHHM
@ 10-35 mm, 3/s—13/g".

©® Mekun 06nuLoBaHN MeaHY TpBOU, CbLLO THHKOCTEHHM, @ 10—18 MM.

® Hepbxaaemu CTOMaHeHW Tpbom 3a MPECUTUHIOBN CUCTEMY,
@ 12-28 mwm.

® O6nuuoBaHK C-cTomaHeHW TpbOM 3a NPECHUTUHIOBM CUCTEMM,
@ 12-28 mwm.

® ek npeun3Hn ctomaHeHy Tpvbu, @ 10—30 mm, nebenuHa Ha
creHata< 1,5 mm.

® CromaHeHmn Tpbom DIN EN 10255 (DIN 2440) 1/4"=3/4".

® EnektponHcTanaumorHm Tpbou DIN EN 50086 & 16— 32 mm.

® KomO6uHMpaHn Tpbou & 14— 40 mMm.

Hait-ronsiM bron Ha orbBaHe 180°
REMS Curvo 50
® CromaHeHm Tpbbu, curnacHo DIN EN 10255 (DIN 2440) /4™ 11/4".
® TBbpau, NOMYTBLPAY U Mekn MeaHW Tpbou & 10—42 mm.
©® THHKOCTEHHW MeaHM Tpbbu @ 10—35 Mm.
©® Hepbxgaemu TpbOM OT cuCTeMata 3a NPecoBn CheavHeHUs
@ 12-42 mm.
® KombuHupaH Tpuou & 14-50 mm.

Hait-ronsiM bron Ha orbBaHe 90°

REMS Akku-Curvo

® TBbpau, NONYTBLPAN ,MEKN MEAHW TPBOM, CbLLO THHKOCTEHHM,
@ 10-28 mm, 3/s—11/s".

©® Mekun 06nmMLOBaHN MeaHM TPBOU, CbLLO THKOCTEHHM, & 10—18 MmMm.

©® HepbaaeMy CToMaHeH TpbOM 3a NPeCUTUHIOBU CUCTEMMU,
@ 12-28 mm.

® ObnuuoBaHn C-cToMmaHeHn TpbOU 3a NPECHUTUHIOBM CUCTEMM,
@ 12-28 mm.

® Meku npeumnsHu ctomaHern Tpbou, @ 10—28 mm, pebennHa Ha
cTeHata < 1,5 mm.

® CromaHeHm Tpbou DIN EN 10255 & 1/a—1/2".

® EnektpouHcTanaumonHy Tpou DIN EN 50086 & 16—25 mm.

® KombuHupaHn Tpuou @ 14-32 mm.

Hai-ronsm brbn Ha orbBaHe 180°
1.2. CkopocT Ha BbpTeHe Curvo Curvo 50 Akku-Curvo
BescteneHHa perynmposka
Ha cKkopocTTa 0...4%"min  0...1"Ymin  0...3,33 Y/min

1.3. EneKkTpoTexHM4eckn gaHHu
REMS Curvo, 230V, 1~, 50/60 Hz; 1000 W: 4,8 A unn
REMS Curvo 50 110V, 1~, 50/60 Hz; 1000 W; 9,6 A,
PexvM Ha MHOTOKpPaTHO-MOBTOPHO
KpaTkoBpeMeHHO BkntouBaHe S3 15%,
(AB 2/14 min), oBOHa n3onauus,
C NOATUCKAHE Ha UCKpUTE.

18V =2,0Ah,30A

Bxog 230V~;50-60Hz; 1,0A
Maxon 12-18V=;50W; 2,65 A

REMS Akku-Curvo

Bbp3o3apsgHo
ycTpomncTao (1 yac)

1.4. Fabaputu (Mm)

Curvo Curvo 50 Akku-Curvo
O.xw.xB.: 585%x215x140  640x240x95 540%280x%140
(23"x81/2"x51/2")  (25"%91/2"x 33/4”)  (211/4"% 11"%51/2”)
1.5. Terna Curvo Curvo 50 Akku-Curvo
3appwkBall
MeXaHW3bM 8,3 kr 16,9 kr 9 kr (c aky)
(18,3 Ib) (37,31b) (19,8 Ib)
OrbBaly cermeHT  0,2..1,6 k& 4.44.7 8 kr 0,2..1,6 kr
(12..321b)  (9,8..17,21b)  ('2..3'21b)
Mnbaraiy, enem. 0,1..0,2 kr 0,25..042«xr  0,1..0,2 kr
(/4.2 Ib) (0,55..0,9 Ib) (.12 Ib)
OnopeH 6ont 0,4«kr("lslb) 0,4 kr("/slb) 0,4 kr (/s Ib)
1.6. Mndpopmauusa 3a wyma
Emucus Ha wyma Ha
pabotHoTo msacto 82 dB (A) 90 dB (A) 90 dB (A)
1.7. Bubpauum
lNpeterneHa egekTMBHA CTOMHOCT
Ha yckopeHueto 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5 m/s?

2. BbBexaaHe B ekcnnoarauums

2.1. EnekTpuyecku cbeauHeHns

BHumaBaliTe 3a MpexoBoTO HanpexeHrue! Mpeam Bknio4YBaHe Ha MaluuHaTa,
CbOTBETHO 3aPSAHOTO YCTPOVICTBO, POBEPETE fanu 3afafeHoTo Ha Tabenara
HanpexeHne CbOTBECTBA HAa MPEX0BOTO! Ha CTponTeNnHM 06eKTI, BbB BliaxHa
cpepa, npy paboTa Ha BbH Wk Ha nofo0bHM MeCTa, eNeKTPUYECKM 3a1BUKBaHNS
VHCTPYMEHT [ja Ce BKII0YBA KbM Mpexara caMo npes3 npeanasHo yCTPOCTBO
Ha 30 mA yTeuka (Fl-wanTep)!

Taka HamMupaLLmsi Ce B OKOMMMEKTOBKATa akyMynaTop, KakTo U pe3epBHUS
TakbB caHe3apeaeHu. Mpeay mbpBoHaYanHo Non3saHe akyMmynatopa Tpsioea
[a ce 3apeay. 3a 3apexaaHeTo fja Ce 13ronasa camo 3apsiaHO YCTPOUCTBO
Ha REMS (565220).Korato akymynatopa ce BKIHUM KbM 3apsiHOTO YCTPOICTBO,
KOHTpOMHaTa namna 3arnoysa aa mura. Crieg okoro 1 Yac namnarta ceeTea
MOCTOSIHHO, TOECT aKymMyratopa e 3apefeH. Akymynatopa AoCTHra MbiHust
CY KanaumTeT Yak crieq HAKOMKO 3apexaaHus!

2.2. N1360p Ha OrbBaLUM MHCTPYMEHTH

REMS Curvo, REMS Akku-Curvo

lMocTaBeTe orbBalmus cermeHT (1) (Purypa 1), cbOTBETCTBALL Ha pa3Mepa
Ha Tpbbara, BbpXy NPaBObIbIHNS LK (2). MOHTaXHWST Bb3en e HanpaseH
TaKa, Ye OrbBaLLWST CErMEHT ja MOXKe HambITHO [ja NacHe Ha NpaBObIbITHUS
LUMM caMo OT efjHaTa ey cTpaHa. [ocTaBeTe B roTOBHOCT NITb3rallys enemMeHT
(3), mooxopsy 3a pasmepa Ha Tpbbata, n onopHus 6onT (4).

REMS Curvo 50, @ 35-50

MocTaBete orbBalus cermeHT (1) (Purypa 1), cbOTBETCTBALL Ha pa3mepa
HaTpbbaTa, BbpXy NpaBobrbiHNA WM (12). MOHTaXHWUAT Bb3en e HanpaseH
Taka, Ye OrbBaLLMAT CETMEHT 1a MOXe HarmbITHO 4a NMacHe Ha NPaBObIbIHNS
LUMM camo OT eaHaTa cv cTpara. Cnopef amamerbpa Ha Tpbbara noaroteete
orbBaLLys cermeHT (3), onoparta (11) u wencbnHus 6onT (4).

REMS Curvo 50, @ 10-40

PasmoHTuparite npucbeaunHutens (12) u noctasete npucbeanHutens (14)
B 3a[BWKBaLLaTa mMalumHa. MNocTaBeTe orbBalwus cermeHT (1) (Purypa 1),
CbOTBETCTBALLY Ha pa3Mepa Ha Tpbbarta, Bbpxy NPaBoObrbAHWA wmn (14).
MOHTaXHUST Bb3en e HanpaBeH Taka, Ye OrbBalUMsT CErMEHT Aa MOXe
HaMbIHO Aa NacHe Ha MPaBOBIBLIHWS UMM CaMO OT efHaTa Cu CTpaHa.
Cnopen anaveTbpa Ha TpbbaTta noAroTeeTe OrbBaLLys cerMeHT (3), onopata
(13) v WwencwbnHus 6onT (4).

Mpwu orbBane ¢ REMS Curvo 50 npu Bcuyku anameTpu TpsadBa aa 6bae
MOHTUpaHa onopa (11) unu (13) B ropHaTa YacT Ha OrbBaLLMsi CEerMeHT
nnnb3rava. o pasmep 24 R75 (%” R75) BkntounTenHo, TpsioBa Aa 6bae
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REMS Curvo / REMS Curvo 50 / REMS Akku-Curvo
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MOHTMpaHa AoNbIHUTENHO AonHara onopa (15). Onopara ce npukayBa
OT efHaTa CTpaHa 3a KBagpata Ha npucbeguHutens (14), ot gpyrata
cTpaHa ce hukcupa cbe 3aknoyBawms WndT (16) BbB Hall — BLHLWHUSA
OTBOP KbM Kopnyca (Bux 3.1.).

Mpw paboTa 6e3 Te3v onopu e 6bAe yBpeAeHa 3aaBMKBaLLaTa MalumHal

3. ®yHKUMOHUpPaHe

3.1. TexHonoruyHa npoueaypa

PeBepca (7) ce 3aBbpTal/byTaHa »L« (06paTHO). HaTucHeTe npeBkIoyBaTens
3a MHOrOKPaTHO-MOBTOPHO KpaTKOBPEMEHHO BkIloyBaHe (8), kato
CbLLUEBPEMEHHO AbPXUTE ApbXKkaTa Ha MoTopa (9). OrbBaLLMAT CerMeHT ce
3aBbpTa N0 NOCOKa Ha YaCOBHWKOBATA CTPEfka B CTApTOBa NO3NLMS, B KOSTO
npeanasHusT Tpuewy cbeannmten e edektneeH. OcsoboaeTe He3abaBHO
MPeBKIIOYBaTENs 32 MHOrOKPaTHO-MOBTOPHO KPaTKOBPEMEHHO BKITHOYBAHE.
He HaTOBapBaliTe NpeanasHus TpMeLL CbeamHUTEN cManuLeH Tosap. Pesepca
(7) ce 3aBbpTa/byta Ha »R« (Hanpen). MocTtasete TpubaTa B OrbBALLMS
CErMeHT Taka, Ye KpasT 1 Aa ce nogasa Hai-marnko 10 MM OT 3aaBvkBaLLmS
mexaHuabM (10). Mpy pasamepu Ha TpboUuTE 0T 22 A0 50 MM, TpbOaTa TpsiGBa
[a Ce HaTVCHe B paauyca Ha orbBalLms CermeHT. [octaBeTe NoaXOAALLMST
nbarad (3) U MyLLHETE LLENCLIHWA 6ONT (4) B COTBETHWS OTBOP HA MaLLMHaTa.

Mpu orbBaHe ¢ REMS Curvo 50 npu Bcuuku guameTpm Tpa6Ba aa 6bae
MoHTUpaHa onopa (11) unu (13) B ropHaTa YacT Ha OrbBaLLMsi CErMEHT
nnnb3rayva. flo paamep 24 R75 (%” R75) BkntountenHo, TpsadbBa aa 6bae
MOHTUpaHa AOMbIHUTENHO AonHata onopa (15). Onopara ce npukaysa
OT efHaTa cTpaHa 3a KBagparta Ha npucbeauHutens (14), ot gpyrara
cTpaHa ce ¢hmkcmpa cbe 3akntouBalmsa W (16) BbB Hal — BbLHLWHKUA
OTBOp KbM Kopnyca (Bux 3.1.).

Mpu paboTa 6e3 Te3v onopu e 6bAe yBpeAeHa 3aaBMKBaLLaTa MalumHal

YBeperte ce, Ye onopHWAT 6onT (4) 3a TpLOM ¢ pasmepu o 22 MM (3/4”) e
BNA3bN B NeBus ovkempaly, oteop (5), a 3a Tpbby ¢ no-ronemm pasmepm —
B AecHus domkempall oteop (6).

3apelicTBaliTE NPEBKIIOYBATENS 38 MHOFOKPATHO-MOBTOPHO KPATKOBPEMEHHO
BKntouBaHe (8), 3a Ja 3anoyHe orbBaHeTo Ha TpbbaTa. KbM kpas Ha
HeobxoaMMOTO OrbBaHe, pasxrnabeTte HaTvcka BbpXy NPEeBKIOYBaTENs, 3a
[la MOXe KpaiHata Touka fa 6bae pocturHata 6aBHO W cnefoBaTenHo
npeumnsHo. Ha BCeku CEerMeHT MmMa ckana, a Ha Nibaralius enemMeHT u
MapKMpOBKa, KOETO OcUrypsiBa NpeLym3Ho n3paboTeaHe Ha Abru go 180° /
Curvo 5010 90°. TpsibBa fa ce B3eMe B peaBua, Ye pasnuyHinTe Matepuanu
1MaT pasnnyHa enactuyHocT. Ako ce Hanpasw orbeaHe Ha 180° / Curvo 50
Ha 90° 1 ce JOCTUTHE KparHO NOMNOXEHME, NPEANasHUAT TPUELL CbeaNHUTEN
OTHOBO ce 3agenctBa. OcBobogeTe He3abaBHO NpeBknYBaTens 3a
MHOrOKpaTHO-MOBTOPHO KpaTKO BpeMEeHHO BkrouBaHe. Pesepca (7) ce
3aBbpTa/byTa Ha »L« (06paTHo). Mo3BoneTe Ha orbBaLLUs CETMEHT Aa ce
BbPHE C HAIKOIKO rpaglyca, JokaTo Tpbbata ce 0cBo60aM Ypes Neko HaTuckaHe
Ha NpEeBKIto4BATENS 33 MHOTOKPATHO-MOBTOPHO KPaTKO BPEMEHHO BKITIOYBAHE
(8). M3BapeTe WwencbnHuAT 6onT v B3emeTe orbHaTata Tpbba. Korato orbeare
Ha MSCTO, OrbBALUMAT CETMEHT CbLLO MOXe [a Ce CBanu 3a yrnecHsBaHe
OTCTpaHsIBaHETO Ha OrbHaTaTa Tpbba.

OrbBalwmaT cermeHT Moxe Aa 6be BbpHaT B cTapToBaTa No3vLst caMo
crnep cBansiHeTO Ha TpbbaTa, MHaye HanpaBeHaTa Aibra MoXe Aia Ce MoBpeau.
[lokato orbBaTe TpbOM OT HEpbXKAaeMa CToMaHa Ha NPECEUTIHIOBM CCTEMM
00bpHETE BHUMaHWE Ha TOBA, Ye 3HaKbT Ha TpbbaTa, HanpaBeH nog
Bb3ENCTBMETO Ha 3aABWXBalMa MexaHusbM (10) He e B 30HaTa Ha
XepMeTH3aLmsTa Ha NPeC-CbeaNHEHNETO.

3.2. OrbBaHe no pasmep

Ako e Heobxognmo gbrata fa Gbae pasnonoxeHa B TOYHO OnpedeneHa
TOYKa, TpsbBa Aa Ce HanpaBu KOpPEeKLWS Ha AbIKUHATA, 3a [4a Ce npuroau
KbM pa3mMepa Ha Tpbbarta. 3a orbeaHe noa 90° TpsioBa Aa ce B3eMe NpeaBua,
pasmepa Ha kopekuusaTa X, aageH Ha durypa 2. 3agapeHudT pasmvep L
TpsbBa B Cryyas Aa ce Hamanm ¢ X. Ako Hanpumep xenaHaTa gbmkuHa L
Tpsbsa aa 6vae 400 Mm 3a TPBOKM € pasmep 22, 3HakbT Ha Tpbbata Tpsibsa
Aa ce noctasn Ha 320 Mm. To3un 3HaK — KakTo e nokasaHo Ha durypa 2 —
TpsibBa fa ce ukcupa Ha 3Haka “0” Ha OrbBaLLst CETMEHT.

3.3. Onopa Ha ypeaa REMS Curvo, REMS Akku-Curvo

HanuyHnTe NpuHagnNexHOCTM ca BEPTVKANHO perynpyemm onopu Ha ypeaa
BbPXY TPUHOXHUK (apTukyneH Homep 586100), n perynupyemn onopw 3a
MOHTUpaHe BbpXy Te3rsix (apTukyneH Homep 586150).

4. MopapbxKa

Mpu cnupaHe Ha paboTta unu pemoHTHK , Aa Ce M3KMoYBa Luencena ot
KOHTaKTa, pecrnekTUBHO a ce u3saxaa barepustal Tasw pabota Tpsbea fa
Ce N3BbPLUBA €AMHCTBEHO OT CMELManMCT UK Xopa, 3ano3HaTy ¢ ypeaa.

4.1. Nopppbxka

REMS Curvo, REMS Curvo 50 uREMS Akku-Curvo He nanckeat nogapbkka.
MpenaBaTenHaTa KyTUsi UMa MbIHUTEN C MOCTOSIHHO JoBaBsilla ce cMaska
1 CefoBaTenHo HaMa Hyxaa OT CMa3BaHe.

4.2. NncnektupaHe/ TexHuyecko obenyxsaHe

MotopbT Ha ypega REMS Curvo n REMS Curvo 50 nma BbriepoaHm YeTku.
Te ce u3HocBaT 1 3aToBa TpsibBa nNeproanyeckn fa 6baat npoBepsiBaHn 1
korato e Heobxoaumo, fa GbaaTt cMeHsiHW. 3a Aa MM CMeHuTe, pasBuiTe
YETUPUTE BUHTA Ha ApbXXKaTa Ha MOTOpa OKOMOo 3 MM, M3abpraiTe Apbxkarta
Ha MoTopa Ha3aj W ceareTe ABarta kanaka oT Kopryca Ha MoTopa. BuxTe
CbLLO Taka 1 pa3saen “6. [leicTBns B Cryyai Ha HEM3NPaBHOCT.

5. BkniouBaHe

Mpn REMS Akku-Curvo HenpemeHHO a ce BHMaBa 3a TOBA, MOMNOXMTENHUS
1380z Ha MoTopa (MnactmacoBa 00yBKa C Krema € HOC) [1a Ce BKITHOUM KbM
YepBEHW NPOBOAHMK HA MOHTaXHa knema 1.

6. [encTBuA B cnyyan Ha HeU3NPaBHOCTY

6.1. HemanpaBHocT: OrbBalLUsT CErMeHT cnupa Aa paboTu B npoleca
Ha OrbBaHETO, BbMPEKY Ye MOTOPBLT NPOAbiKaBa
fa pabotu.

MpunumHa: ® CTeHuTe Ha TpbbaTa, kosTo TpsibBa Aa ce
OrbHe, ca MHoro aebeni.

® [IpeanasHUAT TPMELL CbeaMHITEN & U3HOCEH.

® BLrmepoaHUTe YETKN Ca U3HOCEHM.

® [IpaseH akymynatop (REMS Akku-Curvo).

6.2. HensnpaBHocT: [Ibrata Ha Tpbbarta He e kpbrra.

Mpuymna: ® [lorpeLueH OrbBaLl, CErMEHT UK MorpeLLeH
Nb3rall, eNeMeHT.
® [INbarawmsT eneMeHT € U3HOCEH.

® Tpbbara e nospeaeHa.

6.3. HensnpaBHocT: TpbbaTa ce 13nnb3Ba OT 3a4BUKBALLYA
mexaHn3bMm (10) Mo Bpeme Ha OrbBaHETO.

® 3a/BVKBALLMST MEXaHU3bM € OrbHaT Unn
U3HOCEH.

® (QObpaboTBaHata Tpbba He ce nogasa
[0CTaTbYHO OT 33JBIKBALLMS MEXAHU3LM.

MpuyuHa:

6.4. HemsnpaBHoCT: YpeabT He MOXe Aa cTapTupa.

Mpuunna: ©® CBbp3BaLLMAT Kaben e AedeKTEH.
® YpenbT e AedhekTeH.

® [IpaseH akymynatop (REMS Akku-Curvo).

7. TapaHUMOHHM ycnoBus

lapaHUMOHHUAT cpok e 12 MeceLla OT JocTaBkaTa Ha HOBUS MPOAYKT
Ha MbpBuWs NOTpebuTen, HO He MoBeYe OT 24 MeceLa crep ocTaBka Ha
[OvcTpubyTopa. [latata Ha foCTaBKa ce [OKYMEHTMpa MOCPEeACTBOM
nofaBaHe Ha opurMHanHaTa AOKyMeHTaums no nokynko-npogaxobara,
KosiTo TpsibBa fJa BKMoYBa Aatara Ha 3akynyBaHe U 0603Ha4eHNETo Ha
npogykTa. Beuukm yHKUMOHaNHM 4eheKTH, Bb3HKHANM B paMK1TE Ha
rapaHLUMOHHNS CPOK, KOWTO ACHO Mpou3Thyat oT AedekTn npu
MPOW3BOACTBOTO UMM Ha WM3MOM3BaHUTE Matepuanu, ce oTCTpaHsiBar
6e3nnarHo. OTCTpaHsBaHETO Ha AePEKTUTE He CE CHI1Ta 3a yObKaBaHe
Unn NOJHOBSIBaHE Ha rapaHUMOHHUS CpOK 3a mpogykTa. loBpeaw,
MPUYMHEHN OT ECTECTBEHO W3HOCBaHE, HenpaBurHa ynotpeba unm
3noynotpeba, Hecbobpa3sBaHe C WHCTPYKUMKTE 3a eKcrnoaTaums,
HenoaxoasALLM MaTepuan, npekoMmepHa ynotpeba, U3nonseaHe 3aLeny,
pasnunyHM OT paspeLleHnTe, Hameca OT cTpaHa Ha Kynysaya unm Ha
TPETV NNLia NNy APpYrv NpuymnHK, 3a kouto REMS He Hocu 0TroBOpHOCT,
Ce U3KII0YBAT OT YCMOBWSTa Ha rapaHumsTa.

l"apaHLOHHOTO 0BCHTyKBaHe Ce N3BBLPLLIBA CaMO B CEPBI3U, OTOPU3MPaHN
3aTa3u Luen ot REMS. Peknamauuu ce npyemat earHCTBEHO B Criyyai,
4ye NpOAYKTHT e BbpHaT B cepBu3, oTopuaupaH ot REMS, Ges
npefBapuTenHa Hameca 1 B HepaarnobeH Buz. [ogMeHeHUTe NpoayKTyH
1 YyacTu cTasar cobcteHocT Ha REMS.

lMoTpebuTensaT noema pa3xoguTe no TPAHCMOPTUPAHETO Ha NPOAyKTa
B BETE MOCOKM.

3aKkoHHWTe NpaBa Ha NoTpedUTENNTE 1 KOHKPETHO NPABOTO Ha MCK 3a
obesiieTeHne kbM [uctpubyTopa He ce 3acarar. MapaHuusaTa Ha
MpOM3BOAMTENS CE& OTHAcs CaMO O HOBM MPOAYKTU, 3aKyneHW B
EBponeiickusi cbio3, Hopserus nnw LLseiuapus.



REMS Sinus

® Pres fiting sistemlerinde kullanilan lamine tipi borular @ 14 - 32 mm.
® Cesitli tlr ve ebatlarda plastik madde ile kaplanmis olan borular.

Garanti sartlar igin: Bakiniz REMS Curvo.
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Mons npoyeTtete u cbonoaaBanTte
MHCTpPYKUMUTE 3a 6e30NacHOCT Ha ypeaa
Curvo Ha REMS npegu BbBeXgaHeTo My B
ekcnnoaraums!

BHumanme! MNaseTe paBHOBECHO MOMNOXEHWE MO BPEME Ha OFbBAHETO Ha
TpBOM ¢ ronemu pasmepu ¢ nomoluta Ha ypeaa Curvo Ha REMS. Mpu
BbL3MOXHO CYynBaHe HaTpbbata npoTMBoAencTBalLLaTa cunaHesabaBHO
Le nsyesHe. Puck ot HapaHsiBaHus!

PaboteH ananasoH:

o Bpeme Ha CTyAEHOTO OrbBaHe He TpsibBa Aa ce nory4aBar nyKHaTUHU U

BbIHU. TpbOM C AMaMeTpu 1 Ka4eCTBO Ha MaTepumana, KOUTo He rapaHTupaTt

TOBA, HE Ca NOAXOAsILLM 3a OrbBaHe C NoMoLUTa Ha npecarta Sinus Ha REMS.

©® TBbpau ¥ MEKM MeaHu TpbOM, MEKN CTOMaHEHU TpbOU C AMaMETbP
@ 10-22 MM, 3/s=7/8".
CwbrnacHo craHaapTa DIN EN 1057 TBbpante meaHu Tpbou mMorat aa ce
OrbBaT B CTYAEHO CbCTOsIHWE A0 @ 18 MM npu cnassaHe Ha MUHUMATNHUST
paauycHa orbBaHe. HanmyHm ca v orbBaLLy CErMEHTM U NITb3raLLy eneMeHTH
3a M0-ToNemMm paauycu Ha orbBaHe.

® Tpb0OM OT HepbKaaema CToMaHa Ha NPeCUTUHIOBN CUCTEMI C AVaMETLP
@ 12-18 mm.

® KoMOUHMpaHu TpbOM Ha npeccuTHroBY cuctemu ¢ & 14— 32 mwm.

® PasnuyHy TMNoBe 1 pa3mepy TPOM C NNacTMacoBO NOKPUTHE.

lapaHumoHHm ycnosus — Bux REMS Curvo.

lit Prie$ pradédami eksploatuoti perskaitykite ir
isiminkite REMS Curvo saugumo nurodymus.

Démesio: Lenkiant didelio skersmens vamzdzius REMS Sinus instrumentu
kunas turi tvirtai ir patogiai stovéti. Galimo vamzdzio luzimo atveju ding-
sta atoveikio jéga. Nelaimingo atsitikimo pavojus.

Darbinis diapazonas:

Technologiskai lenkiant Saltuoju bidu ant vamzdZio neturi atsirasti jtriikimy ar

bangu, vamzdis neturi susiploti. Vamzdziy, pagal dydj ir kokybe neatitinkanciy

Siy reikalavimy, lenkti su REMS Sinus negalima.

® Kieti ir minksti variniai vamzdziai, minksti plieniniai vamzdziai, @ 10-22 mm,
taip pat 3/s-7/g".
Kieti variniai vamzdziai lenkiasi pagal DIN EN 1057 iki @ 18 mm Saltu lenki-
mu, reikia iSlaikyti minimalius lenkimo spindulius. Asortimente yra segmenty
ir atramy dideliems skersmenims.

® Plieniniai vamzdZiai, nerdijantys pres-itingy sistemos vamzdziai @ 12 - 18 mm.

® Presitingy sistemos daugiasluoksniai vamzdziai @ 14 - 32 mm.

® Plastmase apvilkti vamzdZziai (jvairiy tipy ir dydziy).

Garantinés salygos Zilréti REMS Curvo garantines salygas.

est Enne seadme kasutuselevotmist lugeda ja

jargida REMS Curvo ohutusnéudeid.

Tahelepanu! Suuremate torude painutamisel REMS Sinusega jélgida, et
toetuspind oleks kindel. Véimalikul toru murdumisel vallandub silm-
apilkselt tagasiloogijoud. T666nnetuse oht!

Kasutusalad:

Professionaalsel killmpainutusel ei tohi esineda pragusid ega volte. Torude

kvaliteet ja mddtmed peavad vdimaldama REMS Sinusega to6tlemisel kvali-

teetse tulemuse.

® Kdvad ja pehmed vasktorud, pehmed terastorud, @ 10—22 mm, 3/s—7/g".
Kdvad vasktorud, mis vastavad DIN EN 1057 kuni @ 18 mm on kiilmalt pai-
nutatavad vahemalt minimaalse painutusraadiuse ulatuses. Painutusseg-
mendid ja liugurid suuremate raadiuste painutamiseks on tarnitavad.

® Roostevabad press-fittingstisteemi terastorud @ 12—18 mm.

® FErinevatest materjalidest torudest koosnevad press-fitting torustisteemid
@ 14-32 mm.

® FErinevate suurustega plastikuga kaetud torud.

Tootja garantii vt. REMS Curvo.
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Betrieb im Schraubstock
Operation with vice
Fonctionnement dans I’étau
Funzionamento nella morsa
Manejo con tornillo de banco
Werking in bankschroef
Arbete i skruvstad

Bruk i skrustikke
Opspandt i skruestik
Kaytto ruuvipenkissa
Trabalhando com um torno
Gigcie przy pomocy imadia
Provoz ve svéraku
Prevadzka vo zveraku
Munkavégzés satuban

hrviscg Savija¢ za Skripca
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Uporaba v primezu

Lucrul cu menghina

Mcnonb3oBaHue B TUCKaX

AciToupyia oTn péyyevn

Mengene ile ¢calisma

Eksploatavimas spaustuve

U3non3saHe Ha MeHreme

Tootamine toopingile kinnitatud seadmega

Biegerantrieb in Schraubstock sicher spannen und Spindel in Aus-
gangsstellung bringen.

Securely clamp bender drive in vice and move spindle in starting po-
sition.

Serrer solidement le mécanisme d’entrainement dans un étau et
mettre la broche dans la position initiale.

Fissare in modo sicuro I'unita curvante nella morsa e portare il mand-
rino nella posizione di partenza.

Fijar chasis de curvadora al tornillo y colocar mango en posicion de
salida.

Buigaandrijving in bankschroef veilig spannen en spindel in uit-
gangspositie brengen.

Spéann fast bockningsverktyget i skruvstad och placera spindeln i
startlage.

Spenn bgyerens drivmekanisme trygt fast i skrustikken og sett spin-
delen i utgangsstilling.



REMS Sinus

dan
fin
por
pol
ces
slk
hun
hrv

slv
ron

rus
grc
tur

bul

lit

est

deu
eng
fra
ita
spa
nid
swe
nor
dan
fin
por
pol
ces
slk
hun
hrv

Indspzend grundveerktgjet sikkert i skruestik og bring veerktgjet i
udgangsstilling.

Aseta taivuttimen runko ruuvipenkkiin ja siirré pystyakseli alkuasen-
toonsa.

Fixe seguramente a unidade de dobragem no torno e coloque o veio
na posicao de arranque.

Korpus urzadzenia gnacego pewnie zamocowa¢ w imadle, a jego 0$
ustawi¢ w pozycji wyjsciowe;.

Pohon ohybacky upnéte bezpe¢né do svéraku a vieteno nastavte do
vychozi polohy.

Ohybacinahonbezpetne dozverakazachytit', tffi nastavit’ do vychod-
zej polohy.

A hajlitét biztonsagosan fogjuk be a satuba és az orsét allitsuk kiindu-
I6helyzetbe.

Pogonski sklop savija¢a sigurno pritegnuti u Skripac, te vreteno posta-
viti u pocetni poloZaj.

Aparat dobro vpnite in postavite vreteno v izhodis¢ni polozaj.
Prindeti ferm in menghina dispozitivul si aduceti axul patrat in pozitia
de start.

HapnéxHo 3axaTb NprBoz B TMCKAX M NPUBECTU LUNMMHAENb B UCXOAHYHO
nosnumio.

2@i¢re 0TaBEPA TO PNYXAVIOUO KivnONG TOU KOUPUTTIAOAPOU 0T JEYYEVN
KOl QEPTE TNV ATPAKTO OTNV GPXIKA TNG BEan.

Bukme tertibatini mengenede sagdlam bir bigimde sikistiriniz ve milini
baslangic konumuna getiriniz.

30paBo 3aTerHeTe 3aABMXBALLMS MEXaHU3bM Ha OrbBalLOTO
npucrnocobneHne B MEHTEMETO U MPUABIIKETE BPETEHOTO B CTapTOBa
nosvums.

Saugiai spaustuve suspauskite lenkimo pavarg ir nustatykite suklj |
pradine padét].

Torupainutusseade fikseerida kindlalt to6pingile ja spindel tuua alga-
sendisse.

Gewahltes Biegesegment auf Spindel aufstecken.
Insert selected bending former into the spindle.
Emboiter la forme de cintrage choisie sur la broche.
Inserire nel mandrino la matrice scelta.

Colocar horma sobre el enganche.

Gekozen buigsegment plaatsen op de spindel.

For pa den valda bockningsschablonen pa spindeln.
Sett det valgte bayesegmentet pa spindelen.

Placer valgte bukkematrice pa veerktgjet.

Asenna taivutuslesti pystyakseliin.

Coloque a matriz seleccionada no veio.

Odpowiedni segment gnacy nasuna¢ na os.

Na vieteno nasadte zvoleny ohybaci segment.
Zvoleny ohybaci segment nasunut’ na tfn.
Helyezziik fel a kivant hajlitészegmenst az orsora.
Odabrani segment za savijanje nataknuti na vreteno.
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Na vreteno nataknite izbrani upogibalni segment.

Introduceti formatorul necesar in ax.

HacagnTb BbIOpaHHbIA CErMeHT MMBKV Ha LUNMHAENb.

TommoBetAGTE TNV £MAEyPEVN KANUTTPA KAPWNG TIAVW OTNV ATPAKTO.
Secmis oldugunuz bikme kalibini milin {izerine takiniz.

lMocTapeTe 136paHMs OrbBaLL, CErMEHT BbB BPETEHOTO.

Parinkta lenkimo segmenta uzdékite ant suklio.

Sobiv painutussegment spindlile asetada.

Rohrindas Biegesegmenteinfiihren undleichtin Biegenuteindriicken.
Gewahltes Gleitstlick an Rohr anlegen, Steckbolzen stecken.

Put the pipe into the bending former and push slightly into the groove.
Fit selected back former onto the pipe, lock with insert bolt.

Amener le tube en position dans la forme de cintrage et presser le
tube dans la gorge de cintrage. Mettre la piéce coulissante contre le
tube, positionner la goupille de fixation.

Inserire il tubo nella matrice e premerlo leggermente nell'incastro di
curvatura. Avvicinare la contromatrice scelta al tubo, infilare il perno
ad innesto.

Introducir tubo en la horma de curvar y enganchar ligeramente en
gancho de curvar. Colocar al tubo la pieza deslizante elegida. Intro-
ducir el pomo de sujecion.

Buis in buigsegment plaatsen en licht in het buigsegment drukken.
Gekozen glijstuk tegen de buis aanleggen, steekpen insteken.

For in réret i bockningsschablonen och tryck in det latt i bocknings-
sparet. Lagg an det valda glidstycket och sékra med insticksbulten.

Far rgret inn i bgyesegmentet og trykk det litt inn i bgyesporet. Legg
det valgte glidestykket inntil rgret, sett inn sokkelpinnen.

Indfer rgret i bukkematricen og tryk det let ind i bukkesporet. Laeg
respektivt modhold an mod raret og istik lasebolten.

Aseta putki taivutuslestiin ja tydnné putkea hieman ohjaimen yli.
Asenna liukukappale ja lukitse se lukituspultilla.

Coloque o tubo na matriz e empurre 0 mesmo ligeiramente para a
ranhura. Aplique a pega deslizante seleccionada no tubo e feche com
a cavilha de insergao.

Wprowadzi¢ rure w segmentgnacy i weisnacja lekkow rowek. Zatozy¢
odpowiedni segment dociskowy i zablokowa¢ go bolcem.

Trubku vsunte do ohybaciho segmentu a lehce zatlacte do ohybaci
drazky. Na trubku dejte zvolené smykadlo, zasurte nastrény Cep.
Rurku zaviest’ do ohybacieho segmentu a fahko do ohybacej drazky
zatladit'. Zvoleny jazdec priloZte na rdru, nasunut’ nasuvny ¢ap.

A csovet helyezzlik a hajlitészegmensbe és enyhén nyomjuk be a
horonyba. Helyezziik a csére a sziikséges ellendarabot és tegylk be
a reteszeldtliskét.

Cijev uvesti u segment za savijanje i lagano ju utisnuti u Zljeb. Oda-
brani klizni komad prile¢i uz cijev, te postaviti utiéni svornjak.

Vstavite cev v segment in ga lahno pritisnite v Zleb. Na cev nastavi-
te izbrani drsnik s pomocjo vtiCnega sornika.
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Pozitionati teava in formator si impingeti-o usor in canal. Cuplati con-
trapiesa pe exteriorul tevii si blocati cu boltul.

YcTtaHoBUTb pr6y BCErMeHTe 1 CrerkaBaaBuTL €€ B panmnyccermeHTa,
BCTaBWTb naneu-ynop.

MepdoTe To CwArva oTNV KAAiPTTPA KAPWNG Kal OTTPWETE TOV EAAPPG
péaa aTo AUAGKI KAuwNG. TotroBeTraTE TOV ETIAEYEVO 08NS 0ANiGBNaNng
0TO GWAVa Kal TIEPATTE TOV TTEIPO.

Boruyu bukme Kkalibinin igine sokunuz ve hafifce bukme yuvasinin ici-
ne dogru itiniz. Se¢gmis oldugunuz kaydirma pargasini borunun Gzerin-
de konumlandiriniz ve sabitlestirme pimini takiniz.

MocTaBete Tpbbata B OrbBalLMsa cerMeHT u ByTHeTe neko, 3a Aa
Brese B pagnyca Ha cermenTa. [loctaBete M3bpaHus nibarall enemeHT
Ha Tpbbarta 1 ro GrnokupainTe ¢ NOMOLLTa Ha ONOpHMS BonT.
|statykite vamzdj | lenkimo segmentg ir atsargiai jspauskite jj | lenkimo
griovelj, jstatykite atraminj kaistj.

Toru asetada painutussegmenti ja suruda kergelt raadiusesse. Sobiv
surveklots ja kinnituspolt paigaldada.
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Hebel mit4-Kant-Aufnahme in geeigneter Position auf Spindel stecken.
Put lever with square seat into the spindle in a proper position.

Positionner le levier de manoeuvre avec trou quandrangulaire en
bonne position sur la broche.

Inserire laleva con I'attaco quadrato in posizione adeguata sul mand-
rino.

Colocar mango de cuatro cantos sobre el chasis en la posicion
adecuada.

Hendel met4-kant-opname in geschikte positie op de spindel plaatsen.
Sétt p4 havarm med fyrkants-fattning pa spindeln i rétt position.
Sett spaken med 4-kant-feste pa spindelen i egnet posisjon.
Handtag med 4-kant til pastikning seettes i egnet position pa grund-
veerktgjet.

Aseta vipu pystyakseliin sopivaan asentoon.

Coloque a alavanca com encaixe quadrado no veio, na posi¢ao
apropriada.

Dzwignie z gniazdem czterokatnym nasung¢ na o$ w dogodnej pozycji.
Na vieteno ve vhodné poloze nasadte paku se Ctyfhrannym unasecem.
Paku so 4 hrannym tffiom nasunut’ do vhodnej polohy na vreteno.
A négylapfejii kart helyezzilk fel az orséra a megfelel6 helyzetben.
Rucku sa 4-kutnim prihvatnikom nataknuti na vreteno u odgovara-
juéem polozaju.

Na vreteno nataknite rocico z 4-kotnim nastavkom.

Montati levierul cu prizé patrata pe ax, intr-o pozitie convenabila.

HacagwTb pblyar ¢ 4-€x rpaHHbIM MPUHATUEM B YAOBHON NO3NLWK Ha
LWINUHAENb.

TotmoBeTAOTE TO HOYAS pE TNV UTTOdOYK T 0pBOYWVIKAG dlaTopNG (KapE)
o€ KatdAAnAn Béon Tévw otV ATPOKTO.

Dartgen tahrik ucu bulunan manivelayr uygun konumda milin Uzerine
takiniz.

MoctaBeTe NOCT € NPaBOBLILIHO HE3N0 BbB BPETEHOTO B yaoGHa
nosuuus.

Ant suklio tinkamai uzdékite svirtj su keturbriaune anga.

Heebel nelinurksele fiksaatorile kinnitada spindlil sobivasse posit-
siooni.
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Hebel gegen Uhrzeigersinn drehen bis gewlinschter Biegewinkel
erreicht.

Turn lever anticlockwise until the required bending angle has been
reached.

Tourner le levier vers la gauche jusqu’a obtention de I'angle de cin-
trage souhaité.

Girare la leva in senso antiorario fino a raggiungere I'angolo di cur-
vatura desiderato.

Mover mango en direccion contraria al reloj hasta alcanzar angulo de
curvado deseado.

Hendel tegen de klok in draaien totdat gewenste buighoek bereikt is.
Vrid havarmen motsols tills dnskad bockningsvinkel har erhallits.
Drei spaken mot urviserens retning til ansket bayevinkel er nadd.
Drej handtag mod ur-retningen indtil anskede bukkevinkel er ndet.
Vaanna vipua vastapaivaan, kunnes sopiva kulma on valmis.

Ap6s completar a curvatura, rode ligeiramente a alavanca para tras.
Obraca¢ dzwignie w kierunku przeciwnym do wskazdwek zegara, do
momentu osiggniecia wiasciwego kata ugiecia.

Pakou otacejte proti sméru hodinovych rucicek tak dlouho, dokud
neni dosazeno pozadovaného uhlu ohybu.

Péakou otacat' v protismere hodinovych ruciciek, kym sa dosiahne Zia-
dany ohybovy uhol.

Forditsuk el a kart az 6ramutato jarasaval megegyezé iranyban a
szlikséges hajlitasi szdg eléréséig.

Rucku zakrenuti u smjeru suprotno od kazaljke na satu dok se ne po-
stigne Zeljeni kut savijanja.

Rocico vrtite v nasprotni smeri urinega kazalca, dokler ne dosezete
Zelenega loka.

Rotiti levierul anti-orar pina ce atingeti unghiul de indoire necesar.

MoBepHyTb pblyar NPOTUB YaCOBOW CTPENKM A0 OOCTWKEHUS yrna
crmba.

MepioTPEWTE TO HOXAS vavTIa 0Tn QOPd TWV JEIKTWY TOU poAoyiou,
WOTTOU Va eTMITEUXBEN N €mMBUUNTA ywvia KapWng.

Manivelayi istenilen biikme agisina ulasilana dek saat istikametinin ak-
si ydnunde ceviriniz.

3aBbpTeTe nocta B nocoka obparHa Ha YacoBHMKOBAaTa CTperka,
[I0KaTo AOCTUrHETE XeMaHus brbSl Ha OrbBaHe.

Sukite svirtj prie$ laikrodzio rodykle tol, kol pasieksite pageidaujama
lenkimo kampa.

Heeblit keerata vastupéeva, kuni on sobiv nurk painutatud.
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Nach Fertigstellung des Bogens Hebel wenig zurlickdrehen, Steck-
bolzen ziehen, Gleitstiick abnehmen, Bogen aus Biegesegment ent-
nehmen.

After completion of bend, turn the lever a little backwards, pull insert
bolt, remove back former, take out bend from former.

Aprées achévementdu cintrage, tournerle levierlégérementen arriere,
oter la goupille de fixation, retirer la pice coulissante et le coude de
la forme de cintrage.

Terminata la curvatura girare un po’ indietro la leva, estrarre il perno
adinnesto, togliere la contromatrice, estrarre la curvatura dallamatrice.

Después de terminarel curvado hacer retroceder levemente elmango,
sacar el pomo de sujecion, retirar pieza deslizante, quitar tubo cur-
vado de la horma.

Nadat de bocht gemaakt is de hendel iets terugdraaien, glijstuk afne-
men, bocht verwijderen uit het buigsegment.

Nar bockningen ar fardig, dra tillbaka havarmen en aning, dra ut in-
sticksbulten, ta av glidstycket och avidgsna bagen fran schablonen.

Etter ferdigstillelse av bayen skal spaken dreies litt tilbake, sokkel-
pinnen trekkes ut, glidestykket tas av og bayen tas ut av bayeseg-
mentet.

Efter at raret er bukket til nsket vinkel, drej handtaget tilbage, traek
lasebolten ud, tag modholdet af og fjern raret fra nukkematricen.

Kun kaari on valmis, vaanna vipua hieman takaisinpain my6tapai-
vaan, veda lukituspultista, poista liukukappale, ota taivutettu putki pois
taivutuslestista.

Ap6s completar a curvatura, rode ligeiramente a alavanca para tras,
retire a cavilha, remova a pega deslizante e retire a curvatura da
matriz.

Po wykonaniu giecia cofna¢ lekko dzwignie, usuna¢ bolec, odjac seg-
ment dociskowy i wyja¢ ugietq rure z segmentu gngcego.

Po zhotoveni oblouku paku otocte kousek zpét, vytahnéte nastrény
¢ep, vyjméte smykadlo, oblouk vytahnéte z ohybaciho segmentu.

Po vyhotoveni obluka. Paku malo vratit’, €ap vytiahnut', jazdec vytiah-
nut’, obluk z ohybacieho segmentu vytiahnut'.

Az iv elkészitése utan forditsuk kissé vissza a kart, hizzuk ki a
reteszel6tlsket, vegyik ki az ellendarabot és vegylk ki az ivet a
hajlitészegmensbdl.

Nakon postizanja luka ru¢ku malo zakrenuti unatrag, izvuci uticni
svornjak, skinuti klizni komad, te luk izvaditi iz segmenta za savijan-
je.

Rodico vrtite v nasprotni smeri urinega kazalca, dokler ne dosezete
Zelenega loka.

Dupa terminarea indoirii, dati levierul putin inapoi, trageti afaré bol-
tul, scoateti contrapiesa, scoateti formatorul.

[0 OKOHYaHMIO N3rOTOBNEHUS Ay, NOBEPHYTb pblYar HEMHOIO Ha3ag,
BbITAWMTb NaneL-ynop, CHATb 3JIEMEHT CKOIbXEHWUA, BbITalLlUTb YTY.

MepioTpéwTe 10 POXAG evavTia GTn Yopd Twv SEIKTWV Tou PoAoyIoy,
WoTToU va emTeuxBei N emBuuNTA ywvia Kapyng.

Blkme islemini tamamladiktan sonra, manivelayl bir az geriye dogru
ceviriniz, sabitlestirme pimini yerinden sokiiniiz, kaydirma par¢asini
yerinden aliniz ve bukilmis olan boruyu biikme kalibindan disariya ¢i-
kartiniz.

Cnep 3aBbpLUBAHETO Ha OMbBAHETO 3aBbPTETE NOCTa Masko Hasag,

n3BageTe OonopHusa 0onT, cBaneTe NIb3rallms ereMeHT, MaxHeTe
Abrarta OT CerMeHTa.

UZbaige lanko lenkima, pasukite svirtj Siek tiek atgal, itraukite atraminj
pirsta, nuimkite slankiklj ir i§ lenkimo segmento iStraukite lanka.

Ldpetanud painutamise, keerata heebel veidi tagasi, surveklots ja
kinnituspolt eemaldada. Toru painutussegmendist ara vétta.
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Betrieb als 2-Hand-Bieger:

Operation as 2-hand-bender:
Fonctionnement en cintreuse bi-manuelle:
Funzionamento con 2 curvatubi portatili:
Manejo como curvadora con dos mangos:
Werking als 2-hands-buiger:

Funktion tvahands-bockning:

Bruk som 2-hands-bgyer:

Som 2-hands rerbukker:

Kaytto kahdella vivulla:

Operando como curvadora de 2 maos:
Gigcie w dwoch rekach:

Provoz jako dvouruéni ohybacka:
Prevadzka ako dvojruény ohybac:
Hasznalat mint kétkezes haijlito:

hrviscg Savija¢ za rad dvjema rukama:
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Uporaba kot dvoroéni upogibalec:
Lucrul cu doua miini:

M'mbka aBYMSA pykamu:

AciToupyia w¢ KOUPPTTAdOPOG 2 XEPIWV:
2 elli bitkkme aparati biciminde kullanimi:

®yHKUMOHMpaHe KaTo orbBalla npeca ¢ ABe
pameHa:

Lenkimas dviem rankomis:
Painutamine kahe kaega:
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Zusatzhebelin Biegerantrieb einschrauben, dann wie oben beschrieben
fortfahren.

Screw additional lever into the bender drive, continue as described
above.

Visserlelevier d’appointdansle mécanisme d’entrainementetensuite
poursuivre comme décrit ci-dessus.

Awvitare la seconda leva nell'unita curvante e procedere quindi come
descritto sopra.

Enroscar el mango auxiliar y a continuacion seguir los pasos arriba
indicados.

Extrahendelin de buigaandrijving schroeven, vervolgens zoals boven
beschreven verdergaan.

Skruva pa en extra hédvarm pa bockningsverktyget och fortsatt sedan
enligt beskrivning ovan.
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Skru tilleggsspaken inn i bgyerens drivmekanisme og falg deretter
fremgangsmaten som er beskrevet ovenfor.

Ekstrah&ndtag skrues ind i grundveerktgjet og ga videre som oven-
for beskrevet.

Ruuvaa lisavipu taivuttimen runkoon ja jatka kuten edellé on kerrottu.
Aparafuse uma alavanca adicional na unidade curvadora e prossiga
como descrito acima.

Wkreci¢ dzwignie dodatkowg w korpus urzgdzenia gnacego, a na-
stepnie postepowac wedtug wyzej podanych polecen.

K pohonu ohybacky pfisroubujte pfidavnou paku, dale postupujte
vySe uvedenym zplsobem.

Pridavnu paku zaskrutkovat’ do pohonu a pokraCovat’ ako hore
uvedené.

Csavarjuk be a masik kart a hajlitoba és a fentiek szerint végezziik
el a hajlitast.

Dodatnu ru¢ku uvijcati u pogonski sklop savijaca, pa nastaviti dalje
kao Sto je gore opisano.

V upogibalec privifte dodatno ro€ico in nato postopajte tako, kot je
zgoraj opisano.

Tnsurubati levierul suplimentar in dispozitiv si continuati ca mai sus.
BkpyTuTb B NpWBOA LOMOMHMTENbLHBIA phblyar, Aanblue CreaoBaTth
BbILLEONWCAHHOMY.

BidwoTte Tov TTPO0BETO POXAG OTO UNXQVIOHO Kivnong Tou
KOUpUTTadOPOU, UETG CUVEXIOTE TV Epyaaia, OTTWG TrEPIYPAQETAI TTIO
TaVW.

ilave manivelay! biikme tertibatinda bulunan yerine takiniz ve bunun ar-
dindan yakarida tarif edildigi bicimde hareket ediniz.

3aBuHTETE AOMBIHUTENEH MOCT KbM 3aBIKBALLMS MEXaHN3bM Ha
orbBaLLiaTa npeca 1 no-HaTaTbk NPOABLITKETE, KakTo 6e onncaHo no-
rope.

|sukite j lenkimo pavarg papildoma svirtj, o tada toliau atlikite auksciau
aprasytus veiksmus, kai lenkiant naudojami spaustuvai.
Painutusseadmele kruvida teine heebel ja toimida nagu eelpool kir-
jeldatud.



deu EG-Konformitétserklarung

REMS-WERK erklart hiermit, dass die in dieser Betriebsanleitung beschriebenen Maschinen mit den Bestimmungen der Richtlinien 98/37/EG, 89/336/EWG und 73/23/EWG konform sind. Folgende
Normen werden entsprechend angewandt: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN
EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

eng EC Declaration of Conformity

REMS-WERK declares that the products decribed in this user manual comply with corresponding directives 98/37/EG, 89/336/EWG and 73/23/EWG. Correspondingly this applies to the following norms:
DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

fra Déclaration de conformité CEE

REMS-WERK déclare par la présente, que les machines citées dans cette notice d'utilisation sont conformes aux Directives 98/37/EG, 89/336/EWG et 73/23/EWG. Les normes suivantes ont été ap-
pliquées: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9,
DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

ita Dichiarazione di conformita CE

REMS-WERK dichiara che i prodotti descritti in questo manuale sono conformi alle norme 98/37/EG, 89/336/EWG e 73/23/EWG. Le seguenti norme vengono rispettate: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN
12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2,
DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

spa Declaracion CE de conformidad

REMS-WERK declara que las maquinas descritas en estas instrucciones de manejo son conformes a las normas de las directrices 98/37/EG, 89/336/EWG y 73/23/EWG. Las siguientes normas se
aplican respectivamente: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN
EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

nid EG-conformiteitsverklaring

REMS verklaart hiermee, dat de in de gebruiksaanwijzing beschreven machine met de bestemmingen van de richtlijnen 98/37/EG, 89/336/EWG conform zijn. Volgende normen zijn overeenkomstig
gehanteerd: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9,
DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

swe EG-forsakran om dverensstimmelse

REMS-WERK forsakrar harmed att de i denna bruksanvisning beskrivna maskinerna éverensstammer med direktiven 98/37/EG, 89/336/EEC och 73/23/EEC. Féljande normer tillampas: DIN EN ISO
12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN
EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

nor EC-konformitetserklaering

REMS-WERK erkleerer herved at maskinen som er beskrevet i denne bruksanvisningen, oppfyller bestemmelsene i direktivene 98/37/EC, 89/336/EEC og 73/23/EEC. Fglgende standarder er anvendt
i denne forbindelse: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN
60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

dan EF-konformitetserkleering

REMS-WERK erkleerer hermed, at de maskiner, som er beskrevet i denne betjeningsvejledning, er konforme med bestemmelserne i direktiverne 98/37/EG, 98/336/EWG og 73/23/EWG. Falgelig an-
vendes falgende normer: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN
EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

fin EU:n vaatimustenmukaisuusvakuutus

REMS-WERK vakuuttaa taten, etta tdssa kayttdohjeessa kuvatut koneet vastaavat EU:n direktiivien 98/37/EY, 89/336/ETY ja 73/23/ETY vaatimuksia. Seuraavia standardeja sovelletaan vastaavasti:
DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

por Declaragao de conformidade CE

REMS-WERK declara que as maquinas descritas neste manual de instrucdes estdo conformes com as normas das directrizes 98/37/EG, 89/336/EWG e 73/23/EWG. Também se aplicam as seguin-
tes normas, respectivamente: DIN EN ISSO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1,
DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

pol Deklaracja zgodnosci EWG

Firma REMS o$wiadcza, ze maszyny opisane w niniejszej instrukcji uzytkowania zgodne sa z warunkami wytycznych 98/37/EG, 89/336/EWG oraz 73/23/EWG. Zastosowane zostaly nastepujace nor-
my: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

ces EU-Prohlaseni o shodé

REMS-WERK timto prohlasuje, Ze se stroje/pfistroje popsané v tomto navodu k pouZiti shoduiji s ustanovenimi smérnic EU 98/37/EG, 89/336/EWG a 73/23/EWG. Odpovidajicim zptsobem byly pou-
Zity nasledujici normy: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN
60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

slk ES-vyhlasenie o zhode

ZAVOD REMS-WERK tymto vyhlasuie, Ze strojea prisiroje popisané v tomto prevadzkovom navode st konformné s ustanoveniami smemic 98/37/ES, 89/336/EHS a 73/23/EHS. V stlade s tym sa
aplikuju nasledujtice normy: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN
EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000—3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

hun ES-hasonlésagi bizonylat

A REMS-WERK UZEM ezennel kijelenti, hogy az ezen lizemeltetési Utmutatdban leirt gépek megfelelnek a 98/37/ES, 89/336/EHS és 73/23/EHS iranyzatok kévetelményeinek. Ezzel ésszhangban
alkamazandoak a kovetkezd szabvanyok: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN
60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

hrv/scg lIzjava o sukladnosti EZ

REMS-WERK ovime izjavljuje da su strojevi opisani u ovim pogonskim uputama sukladni s direktivama EZ-a 98/37/EG, 89/336/EWG i 73/23/EWG. Odgovarajuce se primjenjuju sliedece norme: DIN
EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11,
DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

slv Izjava o skladnosti EU

REMS-WERK izjavlja, da so v teh navodilih za uporabo opisani stroji v skladu z dolo¢bami smernic 98/37/EG, 89/336/EWG in 73/23/EWG . Odgovarjajoce so bile uporabljane sledece smernice: DIN
EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11,
DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

ron Declaratie de conformitate CE

REMS-WERK declara prin prezenta ca matinile descrise in aceste instructiuni de functionare sunt conforme cu dispozitiile directivelor 98/37/CE, 89/336/CEE ti 73/23/CEE. Urmatoarele norme sunt
aplicate corespunzator: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN
60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3- 2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029- 1,DIN EN 61029-2-9.

rus CoBMeCTMMOCTb Mo EG

Hactosiwwmm cdvpma REMS-WERK 3as1BnsieT, 4To CTaHkM W MaLLMHbI, ONUCaHHbIE B HACTOSILLEN UHCTPYKLMM NO SKCMIyaTaLymi, COBMECTUMBI C MONOXKEHUSIMU UHCTPYKLMA 98/37/EG, 89/336/EWG n
73/23/EWG. MpumeHsitoTcst cooTBeTCTBEHHO creaytowme ctaHgaptbl: DIN EN 1SO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1,
DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

gre AfAwon Zuppépewong EK

H REMS-WERK dnAwver pe 10 TTapdv, 611 01 unxavég Trou TreplypagovTal oTIG TTapoUaeg 0dnyieg xpriong CUUHOop@uwvovTal Tpog TiG dlaTdgelg Twv odnyiwv 98/37/EK, 89/336/EOK kai 73/23/EOK.
Eqapudovtar avtioToixa Ta akéAouBa rpdtutra: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45,
DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

tur Avrupa birligi - Uyumluluk beyani

REMS-Werk bu kullanma kilavuzunda tarif edilen makinelerin 98/37/EG, 89/336/EWG ve 73/23/EWG sartlarina uygun oldugunu beyan etmektedir. Belirtilen Norm’lar kullaniimaktadir: DIN EN
ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

bul [eknapaums 3a cboTBeTcTBUE Ha EC

3aeogute REMS, geknapupart, Ye onucaHuTe B Tasn MHCTPYKUMS 3a eKcnnoataums NpoayKTy CbOTBETCTBAT Ha €BPONENCKUTE NOCTaHOBNeHUs Ha aupektusn 98/37/EG, 89/336/EWG un 73/23/EWG.
MocnengalunTe ctaHaaptvt ca cboteeTHM Ha: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN
EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

lit EB atitikties deklaracija

REMS-WERK pareiskia, kad Sioje naudojimo instrukcijoje aprasyti jrenginiai atitinka direktyvy 98/37/EG, 89/336/EWG ir 73/23/EWG reikalavimus ir taikomos DIN EN ISO 12100-1, DIN EN
12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN
61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9 normos.

lav EK atbilstibas deklaracija

REMS-WERK ar $o deklaré, ka instrukcija aprakstitie izstradajumi atbilst Eiropas direkiivam 98/37/EG, 89/336/EWG un 73/23/EWG. Tika pielietotas atbilstosas normas: DIN EN ISO 12100-1, DIN
EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN
61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

est EL normidele vastavuse deklaratsioon

REMS-WERK deklareerib, et selles kasutusjuhendis kirjeldatud tooted vastavad 98/37/EG, 89/336/EWG ja 73/23/EWG normidele. Rakendatud normatiivid: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN
EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3,
DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

Waiblingen, den 01.10.2008

b
REMS-WERK
Christian F6ll und Séhne GmbH f
Maschinen- und Werkzeugfabrik

D-71332 Waiblingen Dipl.-Ing. Hermann Weif}






